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ЗАДАНИЕ 

Создать управляющую программу для фрезерной обработки детали в соответ-
ствии с заданием. Этапы выполнения задания: 

 
- создать 3D-модель детали; 
- задать допуски размеров, формы и отклонения поверхности, шероховатости 

поверхностей; 
- выбрать базы, предложить способ крепления заготовки, установить количество 

«установов», предложить решение для механической обработки «в один установ» 
- указать координаты референтной точки; 
- указать расположение локальной системы координат; 
- построить траекторию движения инструмента и составить таблицу опорных то-

чек; 
- создать управляющую программу в кодах ISO7. 
 
Все этапы согласовываются с преподавателем. Переход к следующему 

этапу задания - только по согласованию предыдущих этапов. 
 
Локальную систему координат задать самостоятельно исходя из стратегии обра-

ботки и конструкции приспособления. Коррекция на инструмент обязательна. Опре-
делить режимы резания и припуски на обработку. 

Формой заготовки и геометрическими параметрами задаться самостоятельно. 
Материал заготовки - Сталь 10. 

 
 
 

Пример оформления решения задания 
 

 
 
 



 
 
Опорные точки (фрагмент) 
(контурная обработка) 

Опорные точки (фрагмент) 
(круговая интерполяция) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Схема обработки  
(эквидистанта) 

 
Управляющая программа 

(фрагмент) 
(CONTUR MILL End mill 36 diam) 
G21 G40 G80 G49 G54 G90 G17 

T01 M06 
S10000 M03 

G04 P10 

 
G43 H1 Z100 

G00 X0 Y0 Z0 
 

G91 

G00 Z-25 (CONTUR) 
M08 

G41 D1 X-8.64 Y-31.36  
 

G01 X4 Y-7.64 F50 
Y-37 

X-4 Y-4 

X-52 
X-15 Y22.5 

Y18.5 
X4 Y4 

X67 

 
G90 (KARMAN) 

G00 Z0 
X0 Y0 

G43 D1 X-36.5 Y-41.5 

G91  
Z-24 

G01 Z-1 F10 
G02 J16 F50 

Z-2 
G02 J16 F50 

G01 Z-2 F10 

G02 J16 F50 
G01 Z-2 F10 

G02 J16 F50 
G01 Z-2 F10 

G02 J16 F50 

G01 Z-2 F10 
G02 J16 F50 

 
G90 G00 

Z0 
Y0 

X0 

 
M09 

M05 
 

M30 

 

 
 
 

№ точки 

Координаты в приращениях (G91) 

x y z 

0 0 0 0 

1 (х.х) -8,64 -31,36 -25 

2 (1 прх) 4 -7,64 0 

3 0 -37 0 

4 -4 -4 0 

5 -52 0 0 

6 -15 22,5 0 

7 0 18,5 0 

8 4 4 0 

9 67 0 0 

хх 0 0 25 

10 -35.5 -6,5 0 

 0 0 -24 

№ точки 

Координаты в приращениях 
(G91) 

x y z I J 

1  0 0 -1   

2  0 0 0 0 16 

3 0 0 -1   

4 0 0 0 0 16 

5 0 0 -1   

6 0 0 0 0 16 

7 0 0 -1   

8 0 0 0 0 16 

9 0 0 -1   

10 0 0 0 0 16 

11 0 0 -1   

12 0 0 0 0 16 

13 0 0 -1   

14 0 0 0 0 16 

15 0 0 -1   

16 0 0 0 0 16 

17 0 0 -1   

18 0 0 0 0 16 

19 0 0 -1   

20 0 0 0 0 16 

21 0 0 -1   

22 0 0 0 0 16 



 
Вариант 1 

 

 
 

 
Вариант 2 

 



 
Вариант 3 

 
Вариант 4 

 



 
Вариант 5 

 
 

Вариант 6 

 
 
 



 
Вариант 7 

 
 

Вариант 8 

 
 



Вариант 9 

 
 

Вариант 10 

 
 



Вариант 11 

 
 
 
 
 
 

Вариант 12 
 

 
 
 
 
 
 



 
Вариант 13 

 
 
 

Вариант 14 

 
 
 
 
 
 
 



Вариант 15 

 
 
 

Вариант 16 

 
 



Вариант 17 

 
Вариант 18 

 
 
 



Вариант 19 

 
 

Вариант 20 
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