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1. ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

Целью освоения дисциплины «Теория и методы оценки ка-
чества машиностроительной продукции» является ознакомление 

магистрантов с определёнными теоретическими знаниями и полу-
чение ими практических навыков в использовании научных мето-

дов оценки качества продукции проектируемых объектов машино-

строительных предприятий с учётом современных тенденций.  
Для достижения цели ставятся следующие задачи: 

 - изучить теоретические аспекты дисциплины;    
 - изучить номенклатуру показателей качества машино-

строительной продукции; 

 - изучить способы оценки качества объектов машиностро-
ения; 

 - получить навыки использования достижений науки и 
техники, передового отечественного и зарубежного опыта для 

решения проблемы качества; 

 - изучить методы обеспечения качества машинострои-
тельной продукции; 

 - овладеть практическими методами оценки качества из-
делий машиностроения. 

Часть 1 практикума посвящена решению задач по опреде-
лению шероховатости поверхности, заданной на базовой длине 

различными способами. 
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2. ПЕРЕЧЕНЬ ЗАДАНИЙ. 

 
Задача № 1 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 

  
 Задача № 2 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 
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Задача № 3 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 

 
 

Задача № 4 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 
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Задача № 5 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 

  
 

Задача № 6 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 

длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 
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Задача № 7 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 

 

 
 

Задача № 8 
Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 

длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 
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Задача № 9 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 

 

 
Задача № 10 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 

длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 
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Задача № 11 

Провести оценку шероховатости поверхностина базовой 
длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 

 
 

 
Задача № 12 

Провести оценку шероховатости поверхности на базовой 

длине по Ra, Rz, Rmax, Si, Sm, tp: 

 

 
 



 

Управление дистанционного обучения и повышения квалификации 

Теория и методы оценки качества машиностроительной продукции 

 

 11 

3. ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЙ. 

Оценку шероховатости поверхности необходимо провести 
по шести критериям: 

1. Оценка шероховатости по Ra. 
Оценка по данному критерию проводится путём измерения 

характерных высот кривой шероховатости (yi) и вычисления сум-

марной величины измеренных данных, взятых на базовой длине 
(l).  

Вычисления проводится по формуле: 

 



l

i

ia dxxyR
1  

2. Оценка шероховатости по Rz. 
Оценка по данному критерию проводится путём измерения 

характерных высот кривой шероховатости (yi) пяти наибольших 

максимумов и пяти наибольших минимумов и вычисления суммар-
ной величины измеренных данных, взятых на базовой длине (l). 

Вычисления проводится по формуле: 

   



l

i

i

l

i

iz dxxydxxyR
1

min

1

max
5

1

5

1

 
3. Оценка шероховатости по Rmax. 

Оценка по данному критерию проводится путём измерения 

максимальной высоты кривой шероховатости (от самой высокой 
точки кривой до самой маленькой точки), взятой на базовой 

длине (l).  

4. Оценка шероховатости по Si. 
Оценка по данному критерию проводится путём измерения 

характерных высот кривой шероховатости по вершинам (Si, где 
i=1, 2, …, n – число шагов по вершинам) и вычисления суммарной 

величины измеренных данных, взятых на базовой длине (l). 
5. Оценка шероховатости по Sm. 

Оценка по данному критерию проводится путём измерения 

средних шагов кривой шероховатости и вычисления суммарной 
величины измеренных данных, взятых на базовой длине (l). 

 
6. Оценка шероховатости по tp. 

Оценка по данному критерию проводится путём измерения 

опорных поверхностей кривой шероховатости (bi, где i=1, 2, …, n 
– число поверхностей) и вычисления суммарной величины изме-

ренных данных, взятых на базовой длине (l).  
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4. ПЕРЕЧЕНЬ КОНТРОЛЬНЫХ ВОПРОСОВ. 

1. Что такое шероховатость (определение)? 
2. На что влияет правильность выбора шероховатости? 

3. Перечислите критерии оценки шероховатости поверхности. 
4. Как провести оценку шероховатости поверхности по Ra? 

5. Как провести оценку шероховатости поверхности по Rz? 

6. Как провести оценку шероховатости поверхности по Rmax? 
7. Как провести оценку шероховатости поверхности по Si? 

8. Как провести оценку шероховатости поверхности по Sm? 
9. Как провести оценку шероховатости поверхности по tp? 

10. Как связана шероховатость со степенью точности? 

11. Что такое квалитет (определение)? 
12. Как связана шероховатость с квалитетом? 
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