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Пояснения к рабочей программе.
Рабочая программа по дисциплине. «Художественная обработка металлов давлением » составлена на основании учебного плана подготовки специалистов по специальности 150201 и с учетом требований Государственного стандарта профессионального высшего образования по специальным дисциплинам. Введение дисциплины в учебный план имеет целью подготовить студентов более широко использовать принципы и методы обработки металлов давлением, технологической подготовки производства для обеспечения его пригодности к художественному производству. Изучение дисциплины обеспечивает формирование у студентов представления об основных методах подхода к эстетическому восприятию процессов производства продукции в области кузнечно-штамповочного производства и в оценке его комплексных и единичных показателях различными методами в проектно-технологическом и организационно-экономическом направлениях, что отвечает требованиям Государственного образовательного стандарта.

В результате изучения студенты должны:

ИМЕТЬ ПРЕДСТАВЛЕНИЕ:

· о принципах  художественной обработки металлов давлением;
· о методиках обработки металлов и сплавов, в художественной форме образования;
· о практическом применении полученных навыков в организации производственных процессов художественной обработки металлов давлением;
· о постановке на поточное производство основных технологий художественной обработки металлов давлением.
ЗНАТЬ:

· организацию технологических процессов художественных процессов обработки металлов давлением;

· виды и методы выполнения работ по художественной обработке металлов давлением;

· методы оценок качества и приемлемости назначения операций, а так же приемов обработки;

· историографические справки по каждому виду художественной обработки металлов давлением.
УМЕТЬ:
· оценивать уровень качества и художественный уровень технологического процесса;

· решать вопросы, связанные с методами формирования технологических процессов при контроле по качественному и художественному признаку с учетом возможности организации массового производства;
· оценивать коньюктуру рынка сбыта и формирования художественного образа изделия.
Форма 3
Распределение объема часов по формам и видам обучения.

	Вид обучения
	Распределение объема по формам обучения

	
	Дневная
	Вечерняя
	Заочная

	1. Лекционные занятия 
	30
	–
	–

	2. Практические занятия
	14
	–
	–


Форма 4

Форма 4.1. Лекционные занятия

	№№

тем

лекций
	Наименование тем и содержание разделов 

лекционного курса
	Объем в часах, отводимый на изучение данной темы по формам обучения



	
	
	Д
	В
	З

	1.
	]Введение. Историческая справка. Цель и задачи дисциплины, в связи  с общими задачами технологии машиностроения.
	
	
	

	2.
	Свойства металлов и сплавов, подлежащих обработке давлением.
	
	
	

	3.
	Черные, цветные и драгоценные металлы, подлежащие художественной обработке давлением.
	
	
	

	4.
	Виды художественной  обработки металлов давлением. Художественная ковка.  Дифовка.
	
	
	

	5.
	Металлопластика, басма, тауширование, скань, чеканка. Основные технологические операции.
	
	–
	–

	6.
	Ручная художественная ковка. Понятие технологического процесса, операций и приемов ковки.
	
	–
	–

	7.
	Оборудование, инструмент и приспособления для художественной ковки.
	
	–
	–

	8.
	Нагрев металла. Виды и конструкции горнов. Рекомендации по оборудованию помещения кузницы.
	
	
	

	9.
	Технологические основы процесса филигранного производства (скани)..5.1.2)
	2
	
	

	10.
	Изучение технологии фоновой и ажурной филиграни. Историческая справка. (5.1.1, 5.1.2)
	2
	2
	1

	11.
	Основные операции филиграни. Заготовка и набор скани. Оборудование и приспособления.(5.1.1, 5.1.2)
	2
	
	

	12.
	Технология металлопластики.  Оборудование и инструмент. (5.1.1, 5.1.2)
	2
	0
	0

	13.
	Технология чеканки. Инструмент и приспособления. (5.1.1, 5.1.2, 5.1.4)
	4
	0
	0


Форма 4.2. Практические занятия.
	№ 

занятий
	Наименование

практических

занятий
	Соответствующий номер темы из формы 4.1.
	Объем в часах, отводимый на проведение    лабораторных    работ.

	
	
	
	Д
	В
	З

	1.
	Освоение технологического процесса художественной ковки..
	6, 7, 8
	
	0
	0

	2.
	Освоение технологического процесса дифовки.  Выколотка по модели.
	4. 2, 3
	
	0
	0

	3.
	Освоение технологического процесса металлопластики и басменного производства.
	5, 2, 3
	
	0
	0

	4.
	Освоение технологического процесса чеканки.
	2, 3, 5
	
	0
	0

	5.
	Освоение технологического процесса филигранного производства (скани). Ажурная, паяная и объемная филигрань.
	9, 10, 11
	
	0
	0


Форма 4.3. Лабораторные работы
	№ 

занятий
	Наименование

Лабораторных работ
	Соответствующий номер темы из формы 4.1.
	Объем в часах, отводимый на проведение    лабораторных    работ.

	
	
	
	Д
	В
	З

	1.
	Изучение технологии художественной ковки. Разработка технологического процесса ковки предложенного изделия. Изготовление изделия  в условиях лаборатории кафедры.
	6, 7, 8
	8
	0
	8

	2.
	Разработка и исполнение технологического процесса дифовки в условиях производственно – художественной мастерской.
	4, 2, 3
	8
	0
	0


Форма 4.4. Самостоятельная работа

Усвоение текущего материала               – 44 часа;

Подготовка к практическим занятиям    –  3 часа;

Форма 5

Форма 5.1. Список основной и дополнительной литературы

	№ п/п
	Основная литература
	Наличие в библиотеке

	5.1.1.
	Учебное пособие по курсу «Технология художественной обработки металлов давлением», часть 1,/ ДГТУ. Каф. «МиТОМД»; сост.: А.В. Клюка – Ростов-на–Дону, 2003.
	Рукопись

	5.1.2.
	Методические указания к практическим работам по курсу «Художественная обработка металлов давлением»

 ДГТУ. Каф. «МиТОМД»; сост. А.В. Клюка – Ростов-на-Дону, 2005.
	50

	5.1.3.
	Методические указания по курсу «Учебно-производственный практикум по обработке металлов давлением»/ ДГТУ. Каф. «МиТОМД»; сост. А.В. Клюка – Ростов-на-Дону, 1994. – 37 с. 
	20

	5.1.4.
	Методические указания по курсу «Учебно-производственный практикум по обработке металлов давлением» по теме «Ручная производственная и художественная ковка»/ ДГТУ. Каф. «МиТОМД»; сост. А.В. Клюка – Ростов-на-Дону, 1997. – 9 с. 
	20

	5.1.6
	
	

	5.1.7
	
	

	Дополнительная литература

	5.1..
	Раскинд В.Л. Справочник молодого кузнеца штамповщика. – 2-е изд. –М.:Высш. школа, 1985. 256 с.
	4

	5.1.
	Вишневеский Я.С. Технология ручной ковки. 3-е изд. -М.: Высш. школа, 1976. 288 с.
	2

	5.1.6.
	
	

	5.1.7.
	
	

	5.1.8.
	
	


Форма 8

Ростовская-на-Дону государственная академия 

сельскохозяйственного машиностроения 

Экспертное заключение

совета специальности 120400 о рабочей программе по дисциплине

«Художественная обработка металлов давлением»,

Специализации: 120400– «Технология машиностроения
Ростов–на–Дону

2006 г.

Рассмотрев структуру, содержание и качество оформления рабочей программы по дисциплине «Художественная обработка металлов давлением» по специальности 120400 – «Машины и технология обработки  металлов давлением» совет специальности отмечает:

· содержание программы соответствует Государственному стандарту программы 120400 профессионального высшего образования в части выполнения требований, предъявляемых к уровню профессиональной квалификации специалистов, их знаний, умений и навыков по циклу специальных дисциплин и по самой дисциплине;

· междисциплинарная логика и соотношения объемов основных разделов программы представляются обоснованными;

· бюджет времени, отводимый на лекционный курс и практические занятия, согласуется с бюджетом времени, отводимым на самостоятельную работу в рамках индивидуальных занятий, относящихся к различным методам управления качеством продукции при проектировании технологических процессов обработки металлов давлением;

·  информационно–методическое обеспечение достаточно полны и соответствуют современным возможностям освоения основных положений рабочей программы.

Совет рекомендует:

–рассмотреть вопрос об увеличении времени, отводимого на практический курс дисциплины.

Председатель совета                                                                        
Члены экспертной группы                                                               
«_______»____________ 2006 г.
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