ПЛАН КОНСПЕКТА ЛЕКЦИЙ ПО КУРСУ 

«ОСНОВЫ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ ТП КШП»

1.     Автоматизированное проектирование технологической подготовки производства.
2.     Основные этапы автоматизированного проектирования.
2.1   Структура САПР.
2.2   Этапы развития САПР и роль в производственном процессе
3.     Математическое обеспечение САПР кузнечно-штамповочного производства (КШП)
3.1   Алгоритмизация технологических процессов обработки металлов давлением (ОМД)
3.2   Статистический анализ.

3.3   Математические модели проектирования процессов КШП.

4.     Информационное обеспечение САПР КШП.

4.1   Банк данных САПР технологии и оборудования КШП.

4.2   Системы описания, классификация и кодирование деталей в САПР технологии и оборудования КШП.

5.     Программное обеспечение САПР КШП.

6.     Технические средства в системах автоматического проектирования и управления технологическими процессами
6.1    Средства машинной графики и графического отображения.

6.2    Языки описания объектов проектирования.

6.3.   Способы представления результатов и варианты анализа специализированными системами САПР.
6.3.1 Методы прямого анализа.

6.3.2 Методы рационального поиска.

6.3.3 Методы оптимизации.
6.4    Интегрированные комплексы САПР.

         Специализированные системы САПР:

7.      САПР технологических процессов (ТП) и штамповой оснастки горячей объёмной штамповки (ГОШ).
8.      САПР ТП и штамповой оснастки листовой штамповки (ЛШ).

9.      САПР ТП свободной ковки.

10.    САПР кузнечно-штамповочного оборудования (КШО) и средств автоматизации.

11.    Роль и место САПР в гибких автоматизированных производственных системах.

