Тестовые вопросы по дисциплине
«Информационные технологии листовой и объемной штамповки»

1. Назначение систем управления базами данных:

а) - обработка информации;

б) - накопление информации;

в) - хранение информации.
2. ACCESS это:


а) – реляционная база данных;


б) – файловая база данных;


в) – иерархическая база данных.

3. Понятие «информационный массив» это:

а) – набор информационных блоков;


б) – набор первичных данных;


в) – набор элементарных данных.
4. Понятие «информационный блок» это:


а) – набор информационных массивов;


б) – набор первичных данных;


в) – набор элементарных данных.

5. Система регистрации технологической документации относится к:

а) – основной информации;


б) – дополнительной информации;


в) – вспомогательной информации.

6. Чертеж детали в информационной технологии разработки технологического процесса, относится к:


а) – основной информации;


б) – дополнительной информации;


в) – вспомогательной информации.

7. Структура системы управления базами данных листовой штамповки не включает:

а) – таблица припусков;

б) – таблица допусков;

в) – таблица напусков.
8. Что относится к системе оценки корректности вводимых данных:

а) – вид поля записи;


б) – тип поля записи;


в) – код поля записи.
9. Для корректировки записи в базе данных необходимо воспользоваться командой:


а) – запрос;


б) – форма;


в) – конструктор
10. Понятие «информационный блок», включает в себя:

а) – регламентированный набор логических записей;


б) – одну (условно) логическую запись;


в) – логическую запись в любом поле базы данных.

11. Словарь базы данных предназначен для:

а) – корректировки записей;


б) – защиты от неправильного ввода данных;


в) – обеспечения семантической целостности данных.

12. Одна (условно) логическая запись, имеющая линейную структуру, это:

а) – информационный набор данных;


б) - первичный набор данных

в) – элементарный набор данных.

13. Что из нижеприведенного содержится в словаре базы данных информационных технологий объемной штамповки:


а) – обозначение чертежа поковки;


б) – имя файла чертежа поковки;


в) – имя таблицы с чертежом поковки.
14. Строго регламентированный набор логических записей для конкретного уровня технологического проектирования, это:

а) – информационный блок;


б) – технологический блок;


в) – промежуточный блок.

15. Одна из функций словаря данных:


а) – картотека информационных объектов;


б) – расшифровка терминов информационных объектов;


в) – корректировка вводимых информационных объектов.

16.  Первичная информационная единица неделимая в смысле отношений, это:

а) – первичное данное;

б) – информационное данное;

в) – элементарное данное.
17. Структура данных в таблицах это:


а) – иерархическая база данных;


б) – файловая база данных;


в) – реляционная база данных.

18. Исходные данные, это:


а) – размеры детали;


б) – размеры заготовки;


в) – размеры инструмента.
19. Производные данные, это:

а) – материал заготовки;


б) – объем заготовки;


в) – чертеж заготовки.
20. Отражение проектной ситуации относится к:

а) – расчетной информации;

б) – логической информации;

в) – эвристической информации.
21. Результат предварительной, домашней обработки чертежа в части простановки на нем основных характеристик заготовки, сведений о производственном подразделении и т.п. относится к:


а) – основной информации;


б) – дополнительной информации;


в) – вспомогательной информации.
22. Создание, поддержка и применение единого информационного пространства, это:


а) – CALS - технологии;

б) – CAD/CAM – технологии;

в) – CAE – технологии.

23. За наличие информации о составных изделий отвечает:


а) – геометрическая характеристика;


б) – структурная характеристика;


в) – технологическая характеристика.

24. Ведет постоянный ревизорский учет и работает с изменяющимися входными и выходными данными:


а) – статическая ревизия;


б) – динамическая ревизия;


в) – импульсная ревизия.

25. Под «Прозрачностью СУБД» понимается:


а) – вывод на экран всех таблиц базы данных;

б) – изображение таблиц с фактическими связями между ними;


в) – изображение на мониторе последовательности работы СУБД.
26. Что не входит в структуру базы данных информационных технологий ковки и объемной штамповки:

а) – таблица допусков;


б) – таблица припусков;


в) – таблица напусков.
27. Что из нижеприведенного содержится в словаре базы данных информационных технологий листовой штамповки:

а) – обозначение чертежа детали;

б) – имя файла с чертежом детали;

в) – имя таблицы с чертежом детали.
28. Принцип совместного использования и обмена информацией между различными этапами жизненного цикла продукта, декларируется в рамках:

а) – CAE – технологии;

б) – CAD/CAM – технологии;

в) – CALS – технологии.
29. Что понимается под выражением «объект обработки»:


а) – элементарное данное;


б) – числовое выражение;


в) – информационный продукт.

30. За параметры заготовки листовой или объемной штамповки на конкретном предприятии отвечает:

а) – общая характеристика объекта обработки;


б) – структурная характеристика объекта обработки;


в) – технологическая характеристика объекта обработки.

