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1. Общие сведения


Курс «Информационные технологии листовой и объемной штамповки» относится к курсу специальных дисциплин Государственного образовательного стандарта высшего профессионального образования (индекс СД.02). Рабочая программа и задания к контрольной работе составлены на основании учебного плана специальности 120400 «Машины и технология обработки металлов давлением».

В задачи дисциплины входит изучение систем управления базами данных, основ построения информационных технологий, особенности построения информационных технологий листовой и объемной штамповки, знакомство с прогрессивными информационными технологиями листовой и объемной штамповки. Изучение курса базируется на дисциплинах «Технология листовой штамповки» и «Технология ковки и объемной штамповки».

Целью настоящего курса является получение студентами знаний и умений, необходимых для использования существующих прикладных программ информационных технологий листовой и объемной штамповки, а также обеспечения возможности дальнейшей работы по созданию информационных продуктов в области обработки металлов давлением.

Дисциплина изучается студентами заочной формы обучения в 10 семестре. В процессе изучения курса студенты выполняют контрольную работу.

В период установочной сессии студентам заочной формы обучения читаются обзорные лекции.


Контроль качества обучения осуществляется в форме зачета.
2. Рабочая программа

2.1. Информационные технологии и базы данных

Информационная технология как система. Назначение информационных технологий. Структура информационной технологии. Системы управления базами данных. Понятие «информационный продукт» и его интерпретация в области обработки металлов давлением. Набор основных параметров технологических процессов листовой и объемной штамповки необходимых для создания соответствующих СУБД. Выбор параметров технологического процесса необходимых для организации связей между базами данных. Современная архитектура баз данных. Структура управления базами данных. Словарь данных и его место в СУБД. Обеспечение семантической целостности данных.
Рекомендуемая литература

1. Данилевский Ю.Г. и др. Информационная технология в промышленности/Ю.Г. Данилевский, И.А. Петухов, В.С. Шибанов.-Л.:Машиностроение, Ленингр. отд-ние, 1988.-283 с.: ил.

2. Хорафас Д., Легг С. Конструкторские базы данных / Пер. с англ. Д.Ф. Миронова.-М.: Машиностроение, 1990.-224 с.: ил.
3. Мусина Т.В., Пушенко В.А. Visual FoxPro 7.0. Учебный курс-К.:+,К.:BookStar,2001.-400 с.
2.2. Системная декомпозиция технологического процесса


Технологический процесс в формальной трактовке информационных технологий. Информационный массив. Информационный блок. Первичный набор данных. Элементарное данное. Исходные и производные данные. Основная, дополнительная и вспомогательная информация. Расчетная, логическая и эвристическая информация. Общая, геометрическая, структурная, технологическая и специальная характеристики описания объекта обработки.
Рекомендуемая литература
1. Хорафас Д., Легг С. Конструкторские базы данных / Пер. с англ. Д.Ф. Миронова.-М.: Машиностроение, 1990.-224 с.: ил.

2.3. Информационные технологии в техническом обслуживании автоматизированных технологических комплексов

Понятие «техническое обслуживание». Цели и задачи технического обслуживания в автоматизированных технологических комплексах. Знания как новая область применения технического обслуживания. Сходство и отличие автоматизированных систем технического обслуживания и систем автоматизированного проектирования. Разновидности автоматизированных систем настройки промышленных регуляторов.
Рекомендуемая литература

1. Ядыкин И.Б. Информационные технологии в техническом обслуживании автоматизированных технологических комплексов. В научно-техническом сборнике. Информационные технологии в проектировании и производстве. Выпуск 3-4, 1996, с. 35-44.
2.4. Особенности моделирования процессов подготовки производства
Технологические модели изделия. Модели технологической среды. Модели технологических процессов. Система конструкторско-технологической подготовки производства «КРЕДО». CALS-технологии. 
Рекомендуемая литература

1. Олег Самсонов, Юрий Тарасов. Проблемы интеграции прикладных программ. Машиностроение, январь 2000, с. 42-47.
2. Ю.В. Давыдов, В.А. Злыгарев, П.А. Сермягин, В.Н. Юрин. Создание программно-технических комплексов для внедрения в производство наукоемких изделий и подготовка кадров на этой основе. Информационные технологии в производстве. Научно-технический сборник выпуск 2, М., 1997, с. 29-31.
3. В.А. Злыгарев. Информационные технологии – основа обновления российской промышленности. Вестник машиностроения. 1998, №5, с. 40-44.

2.5. Использование метаданных в информационных технологиях

Определение метаданных. Область применения метаданных. Языки описания метаданных. Преимущества языка XML перед другими языками описания метаданных.
Рекомендуемая литература

1. Керимов С.Г. Метаданные в информационных системах. Информационные технологии, № 5, 2003. с. 37-42.
3. Задания к контрольной работе

В процессе изучения курса «Информационные технологии листовой и объемной штамповки» студент выполняет контрольную работу, которая включает в себя три теоретических вопроса. Номера вариантов контрольной работы соответствуют последней цифре зачетной книжки.
Вариант №  1

1. Назначение систем управления базами данных и их развитие.
2. Понятие «техническое обслуживание». Задачи, решаемые с помощью технического обслуживания па примере автоматизированных комплексах листовой штамповки.
3. Структура системы конструкторско-технологической подготовки производства «КРЕДО».
Вариант №  2

1. Понятие «информационный массив». Примеры наполнения информационного массива данными параметров технологии листовой штамповки.

2. Структура систем управления базами данных. СУБД листовой штамповки.
3. Определение и назначение метаданных.
Вариант №  3

1. Понятие «информационный блок». Примеры наполнения информационного блока данными параметров технологии объемной штамповки.

2. Словарь базы данных, его содержание, назначение и использование.
3. Область применения метаданных.
Вариант №  4

1. Понятие «первичный набор данных». Примеры первичных наборов данных из параметров технологических процессов листовой и объемной штамповки.
2. Цели и задачи технического обслуживания в автоматизированных технологических комплексах.
3. Назначение словаря данных и его использование в информационных технологиях листовой и объемной штамповки.
Вариант №  5

1. Понятие «элементарное данное». Примеры элементарных данных из параметров технологических процессов листовой и объемной штамповки.
2. Знания как новая область применения технического обслуживания.
3. Современные языки описания метаданных.
Вариант №  6

1. Исходные и производные данные, их классификация на примере технологического процесса свободной ковки.
2. Сходство и отличие автоматизированных систем технического обслуживания и систем автоматизированного проектирования.
3. Преимущества языка XML перед другими языками описания метаданных.
Вариант №  7

1. Основная, дополнительная и вспомогательная информация технологических процессов листовой и объемной штамповки.
2. Разновидности автоматизированных систем настройки промышленных регуляторов.
3. Основные компоненты формирования единого информационного пространства при конструировании, технологической подготовке производства, изготовлении и эксплуатации изделия.
Вариант №  8

1. Расчетная, логическая и эвристическая информация, определение. Примеры из области обработки металлов давлением.
2. Понятие «технологическая модель изделия» и ее содержание. Понятие желательно рассмотреть на примере изготовления изделия методом обработки металлов давлением.
3. Сущность CALS-технологии. Примеры использования на предприятиях использующих технологии обработки металлов давлением.
Вариант №  9

1. Общая, геометрическая, структурная, технологическая и специальная характеристики описания объекта обработки. В качестве примера привести изделия, изготавливаемые обработкой металлов давлением.
2. Понятие «модель технологической среды» и ее содержание. Представление модели технологической среды на примере операций холодной листовой штамповки.
3. Структура систем управления базами данных. СУБД объемной штамповки.
Вариант №  10

1. Структура информационной технологии. В качестве примера рассматриваемой технологии рекомендуется использовать технологию обработки металлов давлением.
2. Понятие «модель технологического процесса» и ее содержание. Содержание вопроса раскрывать на примере технологического процесса обработки металлов давлением.
3. Содержание словаря базы данных, содержащейся в информационных технологиях листовой штамповки.
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