Вопросы для подготовки к экзамену по дисциплине

«Проектирование и технология производства КШО и 
штамповой оснастки» 

Классификация штампов, конструктивное исполнение, требования

1.Требования, предъявляемые к современной технологии машиностроения
2.Классификация штампов по технологическому назначению, по конструктивному исполнению, по принципу действия.

3.Устройство штампа, конструктивные его элементы

4.Требования, предъявляемые к проектированию и производству штампов

5.Выбор материалов для изготовления деталей штампов, их классификация, технологические и эксплуатационные свойства сталей. 
6.Детали технологического, конструктивного, кинематического и вспомогательного назначения: марки, нормы твердости, точность и шероховатость обработки

7.Детали блока штампов: материал, конструктивное исполнение, размерные параметры. 

8.Методика расчета плит на прочность.

9.Направляющие элементы: колонки, втулки, призмы, приливы- конструкция, материал, размерные параметры,  способы установки и крепления. 

10.Выбор и расчет колонок.

11.Варианты и рекомендации по размещению направляющих элементов на плитах штампов.

12.Хвостовики, их виды. Конструктивное исполнение, установка на плитах.

13.Виды соединений элементов штампа: разъёмные, неразъёмные, подвижные, неподвижные.

14.Крепление подвижных деталей, варианты фиксации, направления, ограничения перемещения. Расчет соединений на прочность. 

15.Назначение и виды приводов

16.Применение в качестве привода упругих элементов (пружины, резины, полимерных материалов), буфера пресса и жестких выталкивателей. 

17.Клиновой привод. Конструктивное исполнение, разновидности размерных параметров. 18.Расчет элементов привода.

Штампы однооперационные для разделительных и формоизменяющих 

Операций.

Штампы для разделительных операций.

19.Исходные данные для проектирования штампа. Конструктивное исполнение штампов для отрезки металла, вырезки по контуру, вырубки, пробивки отверстий, вырезки пазов и обрезки. 
20.Способы установки, крепления матриц, пуансонов, прижимов, съёмников. 

21.Особенности простановки размеров на чертежах штампов. Основные и установочные размеры, их нанесение на сборочных чертежах. 

22.Конструирование направляющих и фиксирующих элементов штампа. Съемники, выталкиватели, шаговые ножи: элементы расчета.

23.Детали общего назначения: упоры, фиксаторы, ловители, плитки подкладные. Конструкция, элементы расчета.

24.Расчет исполнительных размеров рабочего инструмента
25.Надежность формы и расчет рабочих деталей на прочность и устойчивость
26.Выбор и расчет плит штампа

27.Варианты и способы фиксации обрабатываемого материала.

Штампы для гибки

28.Конструктивное исполнение гибочных штампов в целом и рабочих деталей при гибке V-образных изделий, одноугловой гибке с прижимом

29.Расчет исполнительных размеров рабочего инструмента

30.Конструктивное исполнение гибочных штампов двухугловой гибке П-образных деталей

31.Способы фиксации заготовок и удаления изделий из штампа

Вытяжные и формовочные штампы.
32.Конструктивное исполнение штампов в целом.

33.Конструктивное исполнение рабочих деталей (матриц и пуансонов)

34.Конструктивное исполнение элементов прижима заготовок и съёма изделий при штамповке на прессах одинарного и двойного действия. 

35.Определение условий выполнения вытяжки, конструирование и расчет рабочих деталей штампа. 

36.Матрицы и пуансоны: расчет исполнительных размеров, конструктивное исполнение рабочих элементов.
37.Условия выполнения и конструирования штампов с обусловленным утонением.

38.Условия выполнения вытяжки прямоугольных коробок и проектирования рабочего инструмента

39.Особенности проектирования штампов для вытяжки в ленте.

40Особенности конструирования штампов холодной штамповки с рабочими элементами из твердых сплавов: требования к штампам, пуансоны и матрицы, конструкция, расчеты.

41.Особенности конструкции штампов для штамповки сложных кузовных деталей 
42.Способы искусственного торможения металла для предотвращения складкообразования во фланце изделия.

43.Штампы для обтяжки с растяжением. Варианты конструктивного исполнения. Фиксация заготовок. Форма рабочего инструмента.

Штампы совмещенного и последовательного действия.

44.Особенности конструктивного исполнения штампов совмещенного и последовательного действия для прессов простого действия и многопозиционных
45.Конструкция рабочего инструмента, прижимных и выталкивающих устройств, упоров, ловителей, ограничителей закрытой высоты штампа.

Проектирование штампов для объемной штамповки.

46.Исходные данные для проектирования штампа ХОШ

47.Требования, предъявляемые к штампам. Классификация штампов по технологическому назначению, принципу действия,. конструктивному исполнению.

48.Конструирование и расчет ручьев молотового штампа: штамповочных, заготовительных, обрезного ножа. Расположение ручьев на зеркале штампа. 

49.Расчет габаритов штампа. Расстояние между ручьями.
50.Универсальные и специализированные штампы для горячей штамповки на кривошипных прессах. Конструктивное исполнение универсального штампа.

51.Конструкции и размерные параметры пакета: нижней и верхней плит, направляющих элементов, крепление рабочего инструмента (вставок), выталкивающие механизмы пакетов. Конструкции вставок.

52.Особенности конструкций специализированных штампов для штамповки поковок с применением выдавливания: исполнение рабочих деталей, прижимных устройств, устройств для создания противодавления, съемников, выталкивателей.

53.Компоновка штампов для горячей штамповки на горизотально-ковочных машинах и его элементов: блоки матриц, рабочие вставки, блоки пуансонов, крепление пуансонов.

54. Конструирование наборных, формовочных, прошивных и отрезных ручьев для ГКМ 55.Конструкция зажимной, пережимной и подъемной частей ручьев ГКМ.

Штампы для холодной объемной штамповки на прессах и 

холодновысадочных автоматах.

56.Классификация штампов для выдавливания. Требования к конструкции штампов и выбору материалов для рабочего инструмента.
57.Основные принципы конструирования штампов и инструмента для выдавливания.
58.Конструирование рабочего инструмента и определяющих элементов штампа. на прессах.

59.Конструирование рабочего инструмента и определяющих элементов штампа. на прессах.

60.Схемы крепления  матриц, пуансонов. Выталкивающие устройства.

61.Расчет рабочих деталей на прочность.

62.Конструкция штампового блока многопозиционных холодновысадочных автоматов.

63.Конструктивное исполнение матриц и пуансонов для высадки, редуцирования, выдавливания. Способы его установки и крепления.

64.Требования, предъявляемые к штамповым сталям для штампов выдавливания. Факторы, предопределяющие условия эксплуатации штампов.

65.Виды износа штампового инструмента. Стойкость инструмента. Материал инструмента для ХОШ и условия его эксплуатации как фактор стойкости.

66.Эксплуатационные свойства сталей: твердость, прочность, теплостойкость, износостойкость, разгаростойкость. 

67.Технологические свойства сталей: обрабатываемость, закаливаемость, шлифуемость, склонность к карбидной неоднородности и обезуглероживанию.

68.Характеристика штамповых сталей и их основные марки: стали пониженной, повышенной, высокой прокаливаемости; повышенной вязкости; повышенной теплоустойчивости; повышенной прочности и теплоустойчивости при нагреве. 
69.Характеристика твердосплавного материала.

Основы технологии производства кузнечно-прессового оборудования и 
штамповой оснастки.
70.Структура производственного и технологического процесса.
71.Типы производства, технологическая характеристика и организационные методы работы. Понятие о технологических операциях.

72.Понятие о стандартизации и её методах.

73.Понятие технологичности конструкций в кузнечно- штамповочном машиностроении

74.Технологические требования к заготовкам деталей, получаемых свободной ковкой, штамповкой, методами литья.

75.Технологические требования к механической обработке и сборке машин.

76.Критерии оценки технологичности конструкций.

77.Поверхности, различаемые при установке заготовок на станках. Классификация баз.

78.Погрешности установки заготовок на станках: погрешности базирования и установки.

79.Основные параметры и правила выбора технологических баз

80.Способы установки деталей на станках.

81.Понятие о точности обработки.

82.Точность формы, размеров и расположение поверхностей. 

83.Технические факторы, влияющие на точность обработки.

84.Статические методы исследования точности.

85.Виды погрешностей. Кривые вероятного распределения и оценка точности обработки.

86.Методы и средства контроля точности формы, размеров и расположения поверхностей.

87.Понятие о качестве поверхностей и их характеристика.

88.Оценка шероховатости

89.Технологические факторы, влияющие на качество поверхности инструмента.

90.Влияние качества поверхности на эксплутационные свойства деталей машин.

91.Методы измерения и оценка качества поверхности.

92.Назначение класса шероховатости и их взаимосвязь с классами точности.

93.Понятие припуска. Классификация припусков.

94.Методы определения припусков и допусков.

Технологические методы производства деталей.

95.Методы получения заготовок литьем, ковкой, порошковой металлургией, из проката, из пластмасс.

96.Методы механической обработки.

97.Обработка лезвийным инструментами со снятием стружки: точение, строгание, фрезерование и т.д.

98.Обработка без снятия стружки, обкатывание поверхностей роликами, редуцирование, выдавливание полостей, накатывание резьбы, зубьев и шлицев.

99.Обработка абразивными инструментами.Применяемые станки их характеристика.

100.Электроэрозионные, электрохимические, ультразвуковые методы обработки. Область их применения, оборудование

101.Проектирование технологических процессов в машиностроении. Исходные данные для проектирования. Общая методика и последовательность проектирования.

102.Построение операций механической обработки. Установление режимов резания. 
103.Выбор оборудования, режущего и измерительного инструмента, приспособлений. документация, фиксирующая технологические разработки.

Технология производства типовых деталей кузнечно-штамповочного

оборудования .

104.Типовые технологические процессы изготовления валов, корпусных деталей, втулок, рычагов, зубчатых колес. Конструктивные разновидности, размерная характеристика, материалы.
Технология изготовления основных деталей и сборки 

кузнечно-штамповочных машин.

105.Классификация оборудования по назначению, конструктивному исполнению и техническим признакам

106.Технология изготовления деталей типа вращения (распределительные и промежуточные валы процессов, штоки молотов, колонны гидравлических прессов).

107.Конструктивные разновидности и размерные характеристики. Материал. Получение заготовок. Технические условия на изготовление.
108.Технология изготовления главных валов кривошипных машин. Типовой технологический маршрут механической обработки. 

109. Типы главных валов (кривошипные, коленчатые, эксцентриковые). Размерные характеристики. Материал и способ получения заготовок. 

110.Технические условия на изготовление главных валов. Оборудование и оснастка. Термообработка. Контроль.

111.Технология изготовления зубчатых колес, шкивов, маховиков. Назначение. Конструктивные разновидности. Материал и способы получения заготовок.

Технология изготовления корпусных деталей (станина, шабот, траверса и др.)молотов, горизонтально-ковочных машин, гидравлических и механических прессов.

112.Шабот. Конструктивные разновидности. Материал и способы получения заготовок. Технические требования к заготовкам.
113.Шабот. Типовой технологический маршрут механической обработки. Применяемое оборудование. Стендовая обработка крупных деталей. Термообработка. Контроль.

114.Технология изготовления ползунов, баб, подвижных траверс. Классификация. Размерные характеристики. Материал и способ получения заготовок.

115Технологический маршрут механической обработки ползунов, баб, подвижных траверс. 
116.Технология изготовления стоек. 

117.Технология изготовления цилиндра. 

118.Типовая конструкция цилиндра и технология его обработки. 

119.Технология изготовления втулки цилиндра. 

120.Технология изготовления штока и поршня. 

121.Оборудование для обработки глухих и сквозных внутренних отверстий цилиндров. Методы испытания цилиндров на герметричность. Контроль.

Технология изготовления штамповой оснастки и сборки инструментов 

для холодной листовой и объемной штамповки.

122.Конструктивные особенности рабочих элементов штампа. Общая характеристика .
123.Факторы, влияющие на технологию изготовления штампов.

124.Особенности обработки деталей штампов: способы установки координат, обработка линейчатых и не линейных поверхностей, окончательная обработка и доводка рабочих поверхностей деталей.
125.Технологические приемы, применяемые при изготовлении штампов.

126.Материалы и способы получения заготовок.

127.Технологический маршрут изготовления нормализованных деталей.
Изготовление вырубных и пробивных штампов.

128.Изготовление вырубных и пробивных матриц и пуансонов ( Материал и способ получения заготовок., технологические требования на изготовление. технологический маршрут изготовления).

129.Типовой технологический маршрут изготовления вырубных и пробивных матриц и пуансонов

130.Особенности изготовления рабочих деталей в зависимости от технологического назначения штампа.

Изготовление вытяжных штампов.
131.Изготовление крупных вытяжных, формовочных и гибочных пуансонов и матриц для штамповки узорных деталей. Материал. Технологический маршрут получения заготовок. 132.Технология механической обработки вытяжных штампов. Оборудование и приспособление. 
133.Изготовление шаблонов вытяжных штампов. 
134.Особенности изготовления пуансонов и матриц из пластмасс.
Сборка, доводка, отладка, испытания и приемка штампов
135.Сборка штампов для вытяжки, способы сборки 

136.Сборка штампов для вырубки пробивки, способы сборки 

137.Сборка штампов совмещенного действия , способы сборки 

138.Сборка штампов последовательного действия , способы сборки 

139.Доводка, отладка штампов

140.Испытание и приемка штампов 

141.Ремонт и восстановление штампа.
Технология изготовления штампа для горячей объемной штамповки.

Изготовление молотовых штампов.

142.Особенности конструкции молотовых штампов горячей штамповки(монолитные, сборные, со вставками и т.д.). 

143.Исходный материал и методы получеия заготовок. 

144.Технологический маршрут изготовления штамповых кубиков. 

145.Изготовление шаблонов. 

146.Особенности механической и термической обработки штампов в зависимости от технологического назначения: штампы мелкие, средние, крупные. 

147.Оборудование. Технические условия на изготовление молотовых штампов. Контроль

Изготовление штампов КГШП.

148.Штампы для кривошипных горячештамповочных прессов. 

149.Особенности конструкции и условий работы штампов КГШП.

150.Исходный материал для пакетов и вставок для КГШП. Выбор заготовок. 

151.Технология изготовления пакета и рабочих вставок КГШП, оборудование. 
152.Технические условия на изготовление рабочих вставок. Контроль.
Технология изготовления штампов ГКМ и гидравлических прессов.

153.Технология изготовления инструмента горизонтально- ковочных машин

154.Технология изготовления инструмента гидравлических прессов. Особенности.

155.Сборка инструмента ГКМ, доводка, испытание и приемка

156.Сборка инструмента гидравлических прессов, доводка, испытание и приемка

157.Ремонт и восстановление штампов ГКМ и гидравлических прессов.

Технология изготовления штампов для холодной объемной штамповки.
158.Особенности конструктивного исполнения штампов ХОШ в зависимости от 
технологического назначения.

159.Требования к конструкции штампов и выбору материалов для рабочего инструмента ХОШ.

160.Способы получения заготовок для штампов ХОШ.

161.Технологический маршрут изготовления пуансона и матриц ХОШ.

162.Особенность обработки инструментов из твердого сплава для ХОШ

163.Этапы проектирования технологических процессов на ХВА и прессах.

164.Особенности расчета вставок и сборки составных (бандажированных)матриц. Контроль.
