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Цель работы: Оценка качества работы гидрораспределителя типа Р50-3. Ознакомление с техническими требованиями, методикой испытаний,  устройством гидрораспределителя и испытательного оборудования.
 
1. Устройство и принцип действия


Гидрораспределитель состоит из 5 секций, работающих на 5 потребителей: подъем/опускание жатки; включение/выключение молотилки; вынос мотови​ла; подъем/опускание мотовила; изменение частоты вращения мотовила. В корпусе 5 (см.рис.) гидрораспределителя установлены золотники 6 с центри​рующей пружиной 9, которая возвращает золотник из рабочего положения в нейтральное (среднее). В рабочих секциях гидрораспределителя устанавли​ваются гидрозамки 1 для фиксации поршней (плунжеров) гидроцилиндров в промежуточных положениях. Все секции соединены тремя каналами: подвод рабочей жидкости; управление; слив. Рабочая жидкость подается в канал управления от напорного гидроклапана 108. При смещении золотника из ней​трального положения канал управления перекрывается, в результате чего давление в системе повышается. Секция, работающая на подъем/опускание жатки отличается от остальных устройством гидрозамка (см. рис 1). Секции, имеющие один гидрозамок, работают на плунжерные гидроцилиндры (см. рис 2).

В нейтральном положении золотника 5 жидкость подводится в полость Р, а через канал управления жидкость идет на слив. При перемещении золотника влево жидкость из полости Р поступает в полость Г и далее через гидрозамок 1 и канал А подается в бесштоковую полость гидроцилиндра. При этом пор​шень 14 под действием давления жидкости перемещается вправо открывая гидрозамок, что позволяет жидкости из штоковой полости гидроцилиндра по каналу В через гидрозамок и полость Д попасть в канал слива Т. При пере​мещении золотника вправо жидкость из полости Р поступает в полость Д и далее через гидрозамок 1 и канал В подается в штоковую полость гидро​цилиндра. При этом поршень 14 под действием давления жидкости перемещается влево открывая гидрозамок, что позволяет жидкости из бесштоковой полости гидроцилиндра по каналу А через гидрозамок и полость Г попасть в канал внутри золотника и через него в канал слива Т. В секциях с одним гидрозамком жидкость при перемещении золотника вправо из полости Р подается в полость Д и далее через гидрозамок к гидроцилиндру. При пере​мещении золотника влево полость Р соединяется с полостью Г, а полость Д со сливом Т. При этом поршень под действием давления жидкости перемещается вправо и открывает гидрозамок пропуская жидкость на слив.
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2. Технические требования гидрораспределителя с мускульным управлением типа Р50-3.


Гидрораспределители с мускульным управлением типа Р50-3 должны соответствовать требованиям ТУ 23.1.1953-88

Тип распределителя: направляющий, секционный, с мускульным управлением.

Основные параметры распределителя приведены в таблице 1.

Таблица 1

[image: image6.png]HaumeHosgaHue napamempa Benuyura O6osnaveHue cmandapma

napamempa | ycmawnaenusearouje2o

8eNUYUHY napamempa

YCrOoBHbIA NPoXog, MM

12|FOCT 16516-80

[asnenvie Ha Bxoge,Mrla

16|lOCT 12445-80

HOMWHanbLHoe
MakcumarnsHoe 20
MWHUManbHoe 2
MakcumansHoe AonyCTYMOe faBneHne
Ha Bbixoae (cnvee), MlMa 1
Pacxon paboyeit XXMAKOCTW, /MUH rOCT 13825-80
HOMUWHanNLHbLIA SL
MaKCYManbHbIA 63
Cwna ynpasnenus,H,He Gonee 200]
}MaKCMMaJ‘IbHOG 4MCno paboUmx CEKLIMIA, LT 6
Temnepartypa pafouen xuakocti,rpan.C
MUHUMansHaa -5
MakcUManbHas 80
HomuHanbHas TOHKOCTE PuUnbTPaLMK, MKM 25
TemnepaTtypa okpyxarowen cpeab! rpag.C
MWHUManbHas -40
MakcumansHas 45

YucroTta paBoueit xunakocTn He Hwke 15 knacca

|F'OCT 17216-72

KnHemaTuueckan BAsKOCTb, MM/C

I

MUHUManNbHAR
HOMUHansHas 30-35
MaKcvMarnbHas 800

'abapuTHble pa3mepsl,MM He Gonee 325x180x105
80% TexHUUECcKUn Pecype:
- -
MOTO4acoB 3000
WKnoB Ha pabouyto cekumo 20000
Cpok cnyx6bl, net 10
BHYTPEHHSA repMeTUYHOCTL (MaKCUMarbHLIe
BHYTPEHHWE YyTEYKN B COMPKEHUU "30MOTHWK-
xopryc") NPy HOMWHANBHOM JABMNEHUM, CM/MUH 60
YTeukn 4epea 3aKkpbIThivi 3aN0pHbIA KnanaH He gonyc-
rMaposamka KaKTCH
Mepenaa aasneHnii Ha 30noTHWKe paboumx cek-
LM Ha BXOAE (BbIXOAE) K rMapOABUraTento
(NPAMOI M 0BpaTHLIN NPOXOA XUAKOCTH) NpK
HOmuHanbHoM pacxoae,MrMa, He Gonee 0.5
Mepenap aaeneHwit Ha rMapo3amke paBounx
CeKkuvi Ha Bxoae (BbIXOAE) K TMAPOABUraTENto
(NPAMON N 0BPaTHBIA NPOXOA XKUAKOCTM) NPV
HOMUWHanNbHOM pacxoge,Mra, He Gonee 0.4
Macca, 6e3 paboyen XuakocTh, kr, He Gonee 19
YpenoHas macca, kr vui/MMNa n 0,0024






3. Методика проведения приемных испытаний гидрораспределителя с мускульным управлением типа Р50-3.

Испытания проводятся изготовителем с целью проверки параметров на соответствие техническим условиям.

Испытаниям должен подвергаться каждый распределитель.

При испытаниях должны быть проверены:

1. Функционирование,

2. Прочность,

3. Наружная и внутренняя герметичность.

Проверка функционирования.


Проверка функционирования должна проводиться в два этапа: 
1 этап - при минимальном давлении; 

2 этап - при номинальном давлении.

При этом на обоих этапах подлежат проверке: проход рабочей жидкости в линиях предусмотренных схемой распределителя; характер и величину перемещения золотников. Проверку проводить при давлении (2±0,2) МПа и (16±1) МПа на входе в распределитель и канал управления и расходе (50±5) л/мин. Проверку проводить при максимальной температуре рабочей жидкости  +80°С и при температуре обеспечивающей вязкость масла (30-35) мм/с. Проход рабочей жидкости в линиях распределителя оценивается визуально, должно быть обеспечено четкое открытие и закрытие гидролиний при перемещении золотников. Сначала проводить проверку прохода жидкости через основные гидролинии, затем через канал управления. 


Проход рабочей жидкости в гидролиниях проверять как на  участках "вход распределителя - выход рабочих секций" так и на участках "вход рабочих - выход распределителя". Характер, величину хода золотников и усилия необходимые для перемещения золотников проверять  3-х – 5-ти кратным перемещением золотников на каждом, из подводимых на вход, давлении жидкости при заглушённых выходах к потребителям на рабочих секциях и канале управления. При этом максимально допустимое усилие на перемещение золотников - 200 Н, золотники должны перемещаться плавно, без заклинивания, должен быть обеспечен четкий возврат золотников в нейтральную позицию при их освобождении.
Проверка прочности.


Проверку прочности необходимо осуществлять при нейтральном положении золотников, одновременным подводом рабочей жидкости под давлением (24 + 2) МПа - к входному отверстию в подводящей крышке и на вход канала управления, и давлением (1,5 + 0,5) МПа к сливному отверстию отводящей крышки. Остальные отверстия должны быть заглушены. При этом потение наружных поверхностей, течь по резьбам и стыкам не допускаются. 
Продолжительность испытания не менее 3-х минут.

Проверка наружной  герметичности.

Наружная герметичность должна проверяться следующим образом: При одновременно или поочередно смещенных в крайние позиции золотниках и подводе жидкости под давлением (24 + 2) МПа на вход распределителя. Остальные отверстия (кроме выходного отверстия распределителя) должны быть заглушены. При нейтральной позиции золотников и подводе жидкости под давлением (24 + 2) МПа на вход канала управления. Остальные отверстия (кроме выходного отверстия распределителя) должны быть заглушены. При нейтральной позиции золотников и подводе жидкости под давлением (2 ± 0,2) МПа к выходному отверстию распределителя, остальные отверстия должны быть заглушены. Испытание проводить после выполнения пяти полных циклов перемещения золотников. При испытаниях время испытания в каждой позиции золотников не менее 3-х минут, при этом потение наружных поверхностей, течь по резьбам и стыкам не допускаются. Допускается наличие масляной пленки без каплеобразования на выходящих наружу концах золотников (хвостовиках и тягах).
Методика испытаний составлена в соответствии с ГОСТ 20245-74.
Проверка внутренней герметичности


При проверке внутренней герметичности должны определяться:


2.12.1. Утечки в сопряжении "золотник-корпус" рабочих секций
при нейтральной позиции золотников;


2.12.2. Суммарные утечки в сопряжении "золотник-корпус" и
"поршень-корпус" при смещенных в крайние положения золотниках;


2.12.3. Утечки по каналу управления в сопряжении "золотник-корпус"  при нейтральных и смещенных в крайние позиции золотниках;


2.12.4. Герметичность запорных клапанов.

2.12.5. Проверку герметичности по пунктам 2.12.1, 2.12.2
проводить на рабочих секциях до сборки их в узел подводом жидкости
под давлением (16 
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 1) МПа на входное отверстие. Величина утечек
должна проверяться на сливном отверстии и не должна превышать

в каждом случае 60 см3/мин. Остальные отверстия заглушить.


Проверку герметичности по пункту 2.12.3. проводить на рабочих секциях до сборки их в узел подводом жидкости под давлением (16 
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 1)  МПа на входное отверстие канала управления. Величина утечек в каждой позиции не должна превышать 20 см3/мин. 
Остальные отверстия заглушить.


Проверку герметичности по пункту 2.12.3. проводить до установ​ки запорных клапанов в корпусы рабочих секций подводом рабочей
жидкости под давлением (16 
[image: image5.wmf]±

 1) МПа в надклапанную полость.
Капельные утечки и подтекание жидкости в местах уплотнений не
допускаются.

2.12.6. При проверке по пунктам 2.12.1, 2.12.2, 2.12.3, 2.12.4 утечки должны измеряться не менее чем через 60 с после установления заданного давления, измерения должны проводиться в течение не менее 60 с.


2.1З. Рекомендуемая схема стенда для испытаний приведена на Рис. 3.
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Схема стенда
Рис. 3   Н – насос;  Ф - фильтр;  Р1 – распределитель;  КР1–КР 8 – крановые распределители;  М1-М3 – манометры;  Б – бак; 

КП1-КП3 – предохранительные клапаны (Рнастр1 = 24МПА, Рнастр2 = 2МПА, Рнастр3 = 16МПА).

4. Заключение

Произвести анализ результатов полученных в ходе испытаний и дать мотивированное заключение о техническом состоянии испытанного образца.
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