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Введение

Система Компас-Автопроект предназначена для автоматизированного ведения структуры изделия и проектирования технологических процессов. САПР технологических процессов КОМПАС-АВТОПРОЕКТ позволяет повысить производительность труда технолога, сократить сроки и трудоемкость технологической подготовки производства. Система состоит из двух модулей: Автопроект-КТС (конструкторско-технологические спецификации) и Автопроект-Технология. Они вызываются из главного меню Windows командами autoktc и autopro соответственно. 
1. Цель работы

Изучить интерфейс подсистемы КОМПАС-АВТОПРОЕКТ-Спецификации и проектные процедуры: ввод состава изделия, выбор материала, вида заготовок и расчёт их веса.

2. Общие положения

В основу работы программного комплекса КОМПАС-АВТОПРОЕКТ положен принцип заимствования ранее принятых технологических решений. В процессе эксплуатации системы накапливаются типовые, групповые, единичные технологии, унифицированные операции, планы обработки конструктивных элементов и поверхностей. 

В САПР КОМПАС-АВТОПРОЕКТ реализован механизм, позволяющий отобразить структуру изделия, детали, взаимосвязи между оборудованием, технологической оснасткой и методами обработки. 

Гибкость программного и информационного обеспечения позволяет быстро адаптировать систему к любым производственным условиям. Инструментальные средства системы позволяют разрабатывать на ее основе пользовательские приложения.

Подсистемы имеют следующие функции проектирования ТП:

– интеграция с Компас-3D v8КОМПАС-ГРАФИК – оперативный просмотр графики: чертежи деталей, инструментов, операционные эскизы, карты наладок и т.д.;

– возможность разработки сквозного ТП;

– расчет режимов резания;

– трудовое нормирование технологических операций;

– возможность разработки подсистем проектирования технологий для иных типов производств самим пользователем;

– процедура расчёта чёрного веса заготовки;

– поиск технологической оснастки в базах данных по изображениям.

3. Начало работы с Компас-Автопроект

При запуске запрашивается пароль пользователя (спросить у преподавателя). Затем открывается главное окно системы, разделенное на ряд элементов интерфейса (рис. 1).
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Рис. 1. Главное окно системы Автопроект.
Схема навигации графически отображает иерархическую структуру информации. Например, на главном экране из схемы видно, что деталь содержит операции ее обработки, которые, в свою очередь, подразделяются на переходы, эскизы и пр. По схеме навигации можно перемещаться, щелкая мышью по кружкам. 

На рабочем поле отображаются таблицы, содержащие информацию, относящуюся к текущему уровню. Например, сейчас выбран уровень "Детали" и мы видим таблицу со списком заведенных в систему деталей. 

4. Ввод состава изделия

Прежде всего, необходимо завести в Автопроект структуру (спецификацию) изделия. Рассмотрим изделие "Клещевой захват" (рис. 2). Захват применяется в автоматических роторных линиях и состоит из ползуна, в котором запрессованы четыре штифта. Вокруг передних штифтов поворачиваются две симметричные губки, задние служат опорами хвостовиков стандартных пружин (на рисунке не показаны).

В традиционном виде спецификация на захват выглядит, как показано на рис. 3. Приведенную в спецификации структуру надо перенести в Автопроект.
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Рис. 2. Изделие "Клещевой захват".

Структура изделия вводится также в модуле autoktc. Сначала надо добавить новое изделие в список изделий. В меню выберите пункт Базы данных – КТС. В рабочем поле отобразится список изделий, введенных в систему. В схеме навигации выберите уровень Проекты. Добавьте новую запись в список изделий (вы уже знаете, какой кнопкой это делается). В открывшемся окне заполните поля Обозначение (АВК 01.01.01.00) и Наименование. (Клещевой захват). Закройте окно. Изделие "Клещевой захват" будет добавлено в список проектов. 

В схеме навигации перейдите в пункт Спецификация. Слева в окне будет отображаться структура изделия в виде дерева, справа – спецификация. 

Изделие состоит из деталей. Перейдите на уровень Детали в схеме навигации. Открывается привычная форма спецификации по ЕСКД. Войдите в режим редактирования новой (пустой) строки в списке сборочных единиц. Введите спецификацию изделия, показанную на рис. 3. Для ввода стандартных изделий перейдите на уровень Ст. изделия в схеме навигации. 
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Рис. 3. Спецификация изделия.

С каждой позицией в спецификации можно связать файл, в котором хранится чертеж данной детали. Например, свяжем деталь "Ползун" с файлом d:\ACC\Ползун.dwg. В спецификации выделите строку "Ползун" в разделе Детали, а затем перейдите на уровень Файлы. Добавьте строку, заполнив поля Наименование документа и Файл документа. Поскольку справа от этих полей есть кнопка справочника [image: image4.png]


, то заполнять их удобнее не вручную, а щелкнув по этой кнопке. Для поля Наименование документа, войдя в справочник, выберите значения "Графика" ( "Чертеж детали", а затем кнопкой [image: image5.png]


, находящейся рядом с панелью управления, закройте справочник. В поле Файл документа также при помощи справочника выберите нужный файл на диске. Автопроект предлагает два варианта его написания: с полным путем и без. Выберите вариант с полным путем и двойным щелчком мыши занесите его в спецификацию. 

Для каждой детали обязательно нужно указать материал, из которого она изготавливается. Ползун фрезеруется из стального листа толщиной 15мм. Войдите в справочник поля Марка материала и последовательно выберите "Вид материала" ( "Сталь сортовая, листовая ..." ( "CTAЛЬ TOЛCTOЛИCTOBAЯ OT 10 MM И BЫШ" ( " СТ3СП2 Б-ПН-О-15*2000*6000" (обозначение сортамента означает лист 2000(6000мм толщиной 15мм). Сразу же Автопроект выполняет приближенный расчет материалоемкости. 

В открывшемся окне "Расчет черного веса" (рис. 4) для листового профиля выбираем вид оборудования для резки листа (например, газовая резка) и вводим размеры заготовки (ширина 50мм, длина 120мм). По нажатии на кнопку "Расчет" система рассчитывает черный вес и норму расхода материала на деталь. 

Для губки и штифтов назначьте сортамент материала и выполните его нормирование самостоятельно. 
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Рис. 4. Окно расчета материалоемкости.
На этом занесение данных в спецификацию изделия завершено. Раздел "Детали" должен иметь вид, показанный на рис. 5.
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Рис. 5. Список оригинальных деталей изделия "Клещевой захват".

Самостоятельно выполнить вариант задания, выданного преподавателем. 
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